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VAUDOU ET LUTHI

IBM CORBEIL

CORBEIL-ESSONNES  1971-1982

L'usine IBM de Corbell estun
embleme en tant que premiére
usine de micro-composants
&lectroniques, ou « puces », en
rance. e complexe indusiriel
S'est réalisé en plusieurs phases
& partr des années cinquante
L’agence Vaudou et Luthi
a parlicipé 4 rois importantes
réalisations sur ce site,
les batiments B 2, en 1971, B 3
en 1976, et 'extension du B 3
qui s'est terminée en 1982.
Outre des bureaux, ces batiments
abritent des laboratoires
etdes unités de production trés
sophistiquées comprenant
des salles blanches.
Avec 'induslrie des composants
électroniques, les contraintes
techniques liées ala production
propre surdimensionnent les
espaces servants el deviennent
les conditions de départ du parti
architectural. C'est ce que les
architectes ont exprime
clairement dans les batiments B 2
et B 3 enaffirmant la puissance

de I'échelle et en illustrant par
I'abstraite géométrie des facades
Ia polyvalence totale de leur

acité nécessaire
&laflexibilité de Mimplantation des

lignes devient I'occasion d'ajouter

&laforce de 'objet architectural.
Innover, c'estic, loin des
noslalgies, « se soumetre aux
conditions qu'impose toujours un
projet objectif' »

Les critiques, trop souvent
entendues, qui oblitérent la
typalogie boite close masquent
I'aspect réellement innovateur et
révolutionnaire de I'espace clos,
controlé par des ambiances
artiicielles, ouvert a tous les
possibles. Le batment B 3a été
congu et réalisé alors que les
chaines de production n'étaient
pas définies, mais ce n'était pas,
de loute fagon, un élément
prendre en compte : a Corbeil
chaque métre carré est
réorganisé tous les deux ans.

L espace proposé a parfaitement
répondu & toutes les contraintes

Maitre d'ouvrage : /81 ran

e
Lieu 224, bouievard Joh-Kenredy - 91100 Corbeil-Essomnes.

et Luih
e Yaudou o Yves Luth
Ingenieur du projet: SETEC Batiment,

Dates de réalsati

lon:5 2, 1071, 3 19768 3 (extension), 1982

Programme : aoriceton o micto-cormnosans éiectoniques. Le

bureat
Surfaces au sol:5 2 2000 63 193

Surfaces totales : 5 2 30000 ” 5.3, 38.000.
310007

182100
B3 extension), 60 milons de francs.

. 8.3 extension),
8 3 extension),

s de francs, 6 3 110 milions de francs

de flexibilité : son architecture:
s'épure pour n'étre plus que la
grille tramée et homotopique des
deux plans du sol et du pialond,
ou alternent, de faon
interchangeable, éclairage
artificiel, climatisation, sprinklers,
aétecteurs, etc. Les plans du
plateau de production poussent a
Iextréme le concept de
polyvalence et se limitent a la
suggestion des emplacements
possibles des circulations, flux
Gynamiques dont la distribution
arbitraire et hasardeuse évoque
G fagon frappante la toile
Broadway Boogie-Woogie de
Mondrian.

La grille pourrait étre étendue
alinfini: elle crée

un nouvel univers capable
d'accueillir n'importe quel

type de programmes

ou d'équipements

Walter Benjamin, ' GEuvre d'art 4 [ére
de sa reproducilbilié fechnique, Peris,
Denog, 1936,

Vue du batiment B 3 depuis (oues.
Au premier pian, a parie des locaux
techniques ei des lvraisons. Le iraitement
lo I fagade ulfse des panneaux.
daluminium prélaqueé, simoles pour fe 8 2
et en pointes de dlamant pour 2 8 3, qu,
par leur répéition, alfirment les
dimensions imposantes des unites
de produciion.
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1. Le pian masse avec, en haut, le
batiment B 3 et, & droite, ie btiment B2,
2. Plan o rez-de-chaussee. La capaciie
4 accueilir des implantaiions de chaines
evolutives el inferchangeables ne perme!
s deseatire a lrgeur i balmen.

Ce sont des patios qu, lorsque ¢

nécessaie, apporenta lumére au cesur

3. Coupes wransversales.
Lamise en ceuvre i niveay

VAUDOU ET LUTHI

4.5, Principe des fagades du batiment B 3.
s 7. Princ

la

en p/aques s caliosors metiue
amovit

o Bannesu sandich on auminur aqus
B, Menuiserie aluminium anodisé bronze
el vitrage biverre clalr,

. Coque aluminium laqué.

D. Etage technique.
E. Faux plafond technique.
F. Laboratoire.

de propreté des sajies blanches

necessie des nstalations e iraitement

de iai és performantes,

qui doivent

étre placees é proxi

Tmmbdite d boit de disrution

5 techniques aigement
veau superieiir

e far

L'espace sesvan! excede o/ 'espace
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VAUDOU ET LUTHI
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1. Plan des faux plafonds.

Lagrille est tramée sur une base

de 1,50 m x 0,75 m. Elle accueifle

tyoe 'quipement modulaire destiné

& réaiiser un environnement conditionné
et adapté & sa destinalion.

Cet univers parfaitement jsolropigue

et absirail est un concept contemporain
de I'espace construit, irés abouti

Ici, /'usine est révolutionnaire.

Les diverses valeurs e symboles places
surle quadiliage indiquent les éléments

ux plafond.
Par exemple, les luminaires — bandes
‘sombres — qui parois peuvent servir
de reprise () ou soufiage (S).

Le: ie soufflage apparaissent

os
en gris clair alors que les traits

un
possible de clofsons. L ensemble
n'est pas sans rapport avec

le Broadway Boogie-Woogie

de Mondrian (1943).

2. Ladistribution des bureaux

'a pas été imposée par fes architectes

De méme pour les éléments
de faux plafond

qui viennen se loger dans /a grille
laissée en atente.
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VAUDOU ET LUTHI

1. Vue du batiment B3,
2. Adrote, le btiment B2,
‘arriére-pian, le B 3.

3. Entrée du bétiment B 2.

4. de
fagade et les ventelles du local technique.
La qualté des solutions d'intégration

des transformations radicales
ort au programme,
sans coniraintes pour les utilsateurs.

l
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LES ENVELOPPES
INDUSTRIALISEES

PROBLEME SPECIFIQUE

18M TALIE
Fagades constituées de panneaux
sandwiches & me isolante en Jaine de
verre et & parements en acier galvanise.
Lainition de la face extérieure est réafisée
par une peau de lames d'aluminium posée
horizonialement, d'une hauteur de

30 centimetres. Les facades des bureaux
Sont revétues de panneaux d'aluminium
de 1.20 métre de arge et de hauteur

Lutilisation d'une double enveloppe

ELIDAGIEBS 18M CORBEIL
L'emplol général pour tous les éléments  Emploi voloniaire d'une écriture
‘Slemen! minimatiste, i acier

béton, avec isolation thermique

incorporée, donne une puissante
conérence 4 'ensemble el me! en valeur
a fragilté et ia précision de la fagade
légere utiisée pour la circulation des
bureaux.

permet de mieux maitriser
dea fagade.

HOLLISTER
Des panneaux méaliques dont
Fassemblage s0igné a pour but [a création
'un impeccable cavotage. image de fa
periection des prodts fabriques dans les
laboratoires de fusie.

106

THOMSON
Lutiisation des joints creux permet
dintégrer dans la méme grille éléments
pleins en aiuminium et chassis fixes ou
ouvrants, toul en gardant la méme unité
isuele. Les éléments sont
rchangeables. Les stores motorisés
extérieurs pour les bureaux et fes

eurs pour la production ajoutent
Fimage mécanisee de la fagade.

prelague blanc pour une immense fagade.
don a grile limitée devient ie reflet de
Iorganisation interne dt batiment

HEIjJIEN
Ll

TABLEAU COMPARATIF DES NIVEAUX PRINCIPAUX

Michasl Hopkins. Greene King. Bury Saint Egmunds. 1979.

Technip Géoproduction. Plate-forme off-shore. Golfe Persique. 1979-1983.
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=] Holabird and Root. Hollister. Libertyvile. 1978-1981
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DOCUMENTATION EXPRESS

ETATS-UNIS. 1970

Olivetti

Lieu': Harrisburg, Pennsylvanie.
Architecte : Louis Kafn.

La juxtaposition systématique de
«parapluies » hexagonaux et de
lanterneaux carrés procure un espace
tramé et polyvalent, bénéficiant partout
d'un éclairement naturel uniforme.

GRANDE-BRETAGNE. 1971

Horizon Faciory, John Players and Son.
Lieu : Nottingham.

Architecte : ARUP Associates.

Un plateau de production pouvant
supporter de fories surcharges, deux
espaces de service entiérement
accessibles, au-dessous et au-dessus de
celui-ci, une grille siructurelle uniforme,
cette manufacture de cigaretes estun
protolype de I'usine flexible moderne.

GRANDE-BRETAGNE. 1972
Rotork Conirol Factory.

Lieu : Bath,

Architectes : Farell et Grimshaw.

sans qu'lly ail de problémes d'adaptation.
Un batiment identique a été consirut aux
Etats-Unis pour Rotork US.

GRANDE-BRETAGNE. 1973

UOP Fiagrance Headquarters and

Manufacturing.

Lieu : Tadworth.

Architectes . Rogers and Partners.

Au-dessus de [a dalle du sol en béton, une

enveloppe entiérement préfabriquée qui

uillise des panneaux sandwiches isolants.
00is dfinvestissement et d'entrefien

minimaux, temps de montage trés cour,

I'exemple méme du concept zip up étudié

par Rogers.

112

‘GRANDE BRETAGNE. 1974
Greene King Bonded Wine and Spirit
St

ore.
Lieu  Bury Saint Edmunds, Cambridge.
Architectes : Lyster, Grillet et Hardling.
A un programme simple de stockage de
Yins el e spiriieux,une réponse
€légante dans la mise en couvi

bardage ef de [ uilisation de a i
extérieure pour rompre I'échelle et
Tuniformité de la fagade.

ETATS-UNIS, 1877

Tekironix, General Pumase Building 60.
Lieu : Wilsonville, Orey

Achitectss - Zimmer Gonsul Frasca
Partnership.

Intégrée dans un environnement boiseé,
cette unité de production privilégie les
locaux pour le repos et les activités
sociales, disposes en périphérie et
largement ouverts sur f'extérieu.

GRANDE-BRETAGNE. 1977
Herman Miller.

Ljeu : Bath, Somerse,

Architectes : Farell et Grimshaw,

Pose sur les berges de la riviere Avon, ce
batiment regroupe tous les principes de
flexibilte qui allaient constituer la
constante au travail de Grimshaw et Farell,
ainsi que de leurs imitateurs.

ETATS-UNIS. 1978

Edward Weck Headquarters.

Lieu ; Durham, Caroline du Nord.

Architectes : The Office of Eugene
K .

Cetie usine fabrique des instruments
chirurgicaux. La produciion est séparée en
deux parties ('une stérile, Iaulre pas),
enire lesquelles s intercale un cenire de
stockage de grande hauteur. Entiérement
raitée en briques claires, Ienveloppe aux
formes courbes rappele le Jorihson Wax
Building de Wright.




GRANDE BRETAGNE 1983
Gummins ngie Factory
ey St

ch ems £ Arrord, Biton St Ko
oot éalisation d'une
crtbraion ol moderristion s
itimenis xsiants, L abiage uiorme

iage inciing, niégran une galerie.

e arcuision perphénae, rés e
image forte el coherente.

ITALIE. 1977-1983
Cemrare de -pompage pour /'aqueduc

o Bonttoa Capodimonte
Architecte - Nicola Pagl
Bardage en acier gatvanisé, structure
métalique apparente avec un réseau serrc
de contreventements, toitures en pente,
volumes qui s interpénélrent comine au
hasard d extensions sucoessives: ce
rojet est un élégant hommage
Farchitoctore ndustise du s siecl.

ITALIE. 1983
18,

Lieu : Santa Palomba.
Architecte : Marco Zanu
Le jeu sur la répétition el itian

volumes de stockage en bardage
métaque de couleur bieus carsciérisent
cetie nouvelle usine congue par I

plus grand archtectes de ndusire,

FRANCE. 19781984

Architecte - Luc Arsene Henry Junior.

Une usine dont es qualités formelles sont
al'unisson de ['exceptionnelle réussite.
d'une société a la pointe de la technologie.
et dont a fonctionnalité permet
Faccroissement continu des capacités de.
production.

FRANCE, 1984

Someloir
Liew audun.

Architecte : Domninique Perrault

Une ecriture rigoureuse el raffinée dans

F'emploi du bardage métalique caractérise
cette modeste halle industrielle réalisée
dans le cadre o'un budge! serré,

FRANCE. 1983-1985
Cents fechnique des énergies

etducf

Sonode reche/cne ELF

Lieu - Solaize, Rhone

drchiectes: Olivir Vaudou et
Raymond L

L2 CETEG sst e dernir des satinants

,
La ymeici aocuste du pln, tradsle par
les fagades, engendre

ol salme-etde puesancs rliode, Sace
e « ardornnoe  classigue

FRANCE. 1985
Renaul
Liew Boui fogne-Bllancourt

rchitecte . Claude Vascori
b marges de / expressionnisme, les
variations spectaculaites et inspirées sur
e théme du shed dans le cadre d'un site
phare de I histoire industrielle frangaise.

FRANCE
Cawvorsrer
it Aletnaze s,

prenant comme cadre du projet les
austres comainias dun o stockeage
automatisé, /architecture impose
I‘évidence de sa présence, met en valeur
les qualités intrinséques du projet
industriel et devient un média de Iimage
de marque du client.




